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CONSIGLI PRATICI PER:

• LAVORAZIONE
• PROTEZIONE
• PULIZIA
• MANUTENZIONE

DELL’ ALLUMINIO VERNICIATO ED OSSIDATO

1. IMBALLAGGIO.	Impiegare	la	giusta	protezione,	evitando	di	esporre	il	profilo	protetto	direttamente	ai	raggi	solari.	In
ogni caso il prodotto impiegato per eventuali reimballi deve essere compatibile con la verniciatura o con l’ossidazione
ed occorre seguire le istruzioni del fornitore.

2. LAVORAZIONE.	Durante	tutte	le	fasi	di	lavorazione	manovrare	i	profilati	con	estrema	delicatezza	ed	accertarsi	che
l’ambiente di lavoro sia pulito. Usare la massima cura nella movimentazione dei pezzi. Evitare il contatto con scorie
o residui di limature delle lavorazioni precedenti.

3. ATTREZZATURE.	Accertarsi	che	i	macchinari	e	gli	utensili	siano	sempre	efficienti	ed	adatti	al	compito	da	svolgere,
in	particolare	le	lame	e	le	troncatrici.	Per	il	raffreddamento	degli	utensili	evitare	prodotti	che	possono	intaccare	la
colorazione	dei	profilati	e	pregiudicarne	la	qualità.

4. ACCESSORI.	Utilizzare		esclusivamente	accessoristica	di	ottima	qualità.	La	viteria	deve	sempre	essere	in	materiale
adatto	e,	possibilmente,	isolato.	Ricordare	sempre	che	tutto	ciò	che	non	è	alluminio,	ma	è	in	contatto	con	quest’ultimo,
può	creare	problemi	di	corrosione.	Evitare	l’uso	delle	squadrette	in	ferro	non	opportunamente	trattate.

5. LUBRIFICANTI.	Eseguire	con	particolare	attenzione	ed	appositi	olii	la	lubrificazione	dell’accessoristica.

6. POSA	IN	OPERA.	La	buona	norma	richiede	sempre	di	installare	per	ultimo	il	serramento	in	alluminio,	evitando	in
questo	modo	possibili	inconvenienti	dovuti	al	contatto	con	sostanze	presenti	in	cantiere	che	possono	danneggiare
le	superfici	verniciate	o	anodizzate.

7. MANUTENZIONE	E	PULIZIA.	Per	mantenere	il	più	possibile	inalterate	nel	tempo	le	superfici	anodizzate	 o	verniciate,
è	necessario	che	le	stesse	vengano	opportunamente	pulite	con	prodotti	appositi.

In ogni caso si raccomanda vivamente di:

• Pulire le superfici quando non sono esposte a fonti di calore diretto, ad esempio i raggi solari.
• Usare per la pulizia una spugna o un panno bagnato con l’apposito detergente.
• Il detergente deve essere: neutro, non abrasivo, non a base di ammoniaca, non a base di cloro (ad esempio

candeggina).
• Le parti meccaniche debbono essere: pulite ed oliate tramite spray al silicone oppure al teflon e controllate anche a

livello di usura.

SAPA BUILDING SYSTEMS S.P.A. fornisce prodotti con finiture garantite dai marchi QUALANOD e QUALICOAT
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CONSIGLI PRATICI PER:

• LAVORAZIONE
• PROTEZIONE
• PULIZIA
• MANUTENZIONE

DELL’ ALLUMINIO VERNICIATO ED OSSIDATO

1. IMBALLAGGIO.	Impiegare	la	giusta	protezione,	evitando	di	esporre	il	profilo	protetto	direttamente	ai	raggi	solari.	In
ogni caso il prodotto impiegato per eventuali reimballi deve essere compatibile con la verniciatura o con l’ossidazione
ed occorre seguire le istruzioni del fornitore.

2. LAVORAZIONE.	Durante	tutte	le	fasi	di	lavorazione	manovrare	i	profilati	con	estrema	delicatezza	ed	accertarsi	che
l’ambiente di lavoro sia pulito. Usare la massima cura nella movimentazione dei pezzi. Evitare il contatto con scorie
o residui di limature delle lavorazioni precedenti.

3. ATTREZZATURE.	Accertarsi	che	i	macchinari	e	gli	utensili	siano	sempre	efficienti	ed	adatti	al	compito	da	svolgere,
in	particolare	le	lame	e	le	troncatrici.	Per	il	raffreddamento	degli	utensili	evitare	prodotti	che	possono	intaccare	la
colorazione	dei	profilati	e	pregiudicarne	la	qualità.

4. ACCESSORI.	Utilizzare		esclusivamente	accessoristica	di	ottima	qualità.	La	viteria	deve	sempre	essere	in	materiale
adatto	e,	possibilmente,	isolato.	Ricordare	sempre	che	tutto	ciò	che	non	è	alluminio,	ma	è	in	contatto	con	quest’ultimo,
può	creare	problemi	di	corrosione.	Evitare	l’uso	delle	squadrette	in	ferro	non	opportunamente	trattate.

5. LUBRIFICANTI.	Eseguire	con	particolare	attenzione	ed	appositi	olii	la	lubrificazione	dell’accessoristica.

6. POSA	IN	OPERA.	La	buona	norma	richiede	sempre	di	installare	per	ultimo	il	serramento	in	alluminio,	evitando	in
questo	modo	possibili	inconvenienti	dovuti	al	contatto	con	sostanze	presenti	in	cantiere	che	possono	danneggiare
le	superfici	verniciate	o	anodizzate.

7. MANUTENZIONE	E	PULIZIA.	Per	mantenere	il	più	possibile	inalterate	nel	tempo	le	superfici	anodizzate		o	verniciate,
è	necessario	che	le	stesse	vengano	opportunamente	pulite	con	prodotti	appositi.

In ogni caso si raccomanda vivamente di:

• Pulire	le	superfici	quando	non	sono	esposte	a	fonti	di	calore	diretto, ad esempio i raggi solari.
• Usare per la pulizia una spugna o un panno bagnato con l’apposito detergente.
• Il detergente deve essere: neutro, non abrasivo, non a base di ammoniaca, non a base di cloro (ad esempio

candeggina).
• Le	parti	meccaniche	debbono	essere:	pulite	ed	oliate	tramite	spray	al	silicone	oppure	al	teflon	e	controllate	anche	a

livello di usura.
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PESO PROFILATI E GUARNIZIONI

Il	peso	riportato	sul	catalogo	per	i	profilati	e	le	guarnizioni	è	quello	teorico	quindi	potrà	variare	in	funzione	delle	tolleranze	
dimensionali e di spessore regolamentate dalle norme.
(Norma	EN	12020/2	pei	profilati	e	norma	UNI	EN	12365-1	per	le	guarnizioni).

Lega di estrusione:

I	profilati	sono	estrusi	in	lega	EN	AW	6060	–	conformi	alla	norma	UNI	EN	573/3	con	stato	di	fornitura	T66	–	EN	515.

Lunghezza delle barre:

La	lunghezza	commerciale	delle	barre	dei	profilati	è	di	mm	6500.	
Per eventuali dimensioni differenti contattare i servizi commerciali.

Dimensione dei profilati:

Le	dimensioni	riportate	per	i	profilati	sono	quelle	teoriche	quindi	potranno	variare,	a	causa	delle	tolleranze	di	estrusione	
(Norma EN12020/2).
Detta	variabilità	può	risultare	più	evidente	nelle	cavità	previste	per	l’inserimento	di	accessori	e	guarnizioni.
Anche	gli	accoppiamenti	possono	risentire	di	queste	variazioni	dimensionali.
Le	 cave	 piccole,	 in	 particolare	 quelle	 delle	 guarnizioni,	 possono	 essere	 sensibilmente	 ridotte,	 nel	 caso	 di	 profilati	
verniciati, dello spessore della vernice stessa.

Dimensioni di taglio:

Nel	presente	catalogo	sono	riportate	le	distinte	di	taglio.
Le	dimensioni	 teoriche	riportate	sono	esatte,	ma	nella	pratica	dovranno	essere	considerati	gli	arrotondamenti	che	
la	tecnica	e	l’attrezzatura	della	propria	officina	consigliano.	

Schemi, sezioni e collegamenti al muro:

Gli	schemi,	le	sezioni	e	gli	attacchi	a	muro	riportati	sul	catalogo,	non	hanno	valore	limitativo,	ma	sono	soluzioni	

consigliate	ed	esemplificazioni	di	alcune	situazioni	più	comunemente	riscontrate	nelle	realtà.

Verniciatura:

Al	fine	di	limitare	il	processo	di	corrosione	filiforme	si	devono	seguire	alcune	importanti	regole:	sigillare	le	parti	tagliate,	
evitare	ristagni	di	condensa		e	prestare	la	massima	attenzione	alla	posa	in	opera.

Genovese
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PESO PROFILATI E GUARNIZIONI

Il	peso	riportato	sul	catalogo	per	i	profilati	e	le	guarnizioni	è	quello	teorico	quindi	potrà	variare	in	funzione	delle	tolleranze	
dimensionali e di spessore regolamentate dalle norme.
(Norma	EN	12020/2	pei	profilati	e	norma	UNI	EN	12365-1	per	le	guarnizioni).

Lega di estrusione:

I	profilati	sono	estrusi	in	lega	EN	AW	6060	–	conformi	alla	norma	UNI	EN	573/3	con	stato	di	fornitura	T66	–	EN	515.

Lunghezza delle barre:

La	lunghezza	commerciale	delle	barre	dei	profilati	è	di	mm	6500.	
Per eventuali dimensioni differenti contattare i servizi commerciali.

Dimensione dei profilati:

Le	dimensioni	riportate	per	i	profilati	sono	quelle	teoriche	quindi	potranno	variare,	a	causa	delle	tolleranze	di	estrusione	
(Norma EN12020/2).
Detta	variabilità	può	risultare	più	evidente	nelle	cavità	previste	per	l’inserimento	di	accessori	e	guarnizioni.
Anche	gli	accoppiamenti	possono	risentire	di	queste	variazioni	dimensionali.
Le	 cave	 piccole,	 in	 particolare	 quelle	 delle	 guarnizioni,	 possono	 essere	 sensibilmente	 ridotte,	 nel	 caso	 di	 profilati	
verniciati, dello spessore della vernice stessa.

Dimensioni di taglio:

Nel	presente	catalogo	sono	riportate	le	distinte	di	taglio.
Le	dimensioni	 teoriche	riportate	sono	esatte,	ma	nella	pratica	dovranno	essere	considerati	gli	arrotondamenti	che	
la	tecnica	e	l’attrezzatura	della	propria	officina	consigliano.

Schemi, sezioni e collegamenti al muro:

Gli	schemi,	le	sezioni	e	gli	attacchi	a	muro	riportati	sul	catalogo,	non	hanno	valore	limitativo,	ma	sono	soluzioni	
consigliate	ed	esemplificazioni	di	alcune	situazioni	più	comunemente	riscontrate	nelle	realtà.

Verniciatura:

Al fine di limitare il processo di corrosione filiforme si devono seguire alcune importanti regole: sigillare le parti tagliate,
evitare ristagni di condensa e prestare la massima attenzione alla posa in opera.

Tutti i dati riportati nel presente catalogo sono indicativi e non impegnano SAPA BUILDING SYSTEMS S.p.A.

SAPA BUILDING SYSTEMS S.p.A. si riserva la facoltà di apportare, in qualsiasi momento, le modifiche che
riterrà opportune.

Quanto riportato in questo catalogo è di proprietà esclusiva di SAPA BUILDING SYSTEMS S.p.A. e, a termini
di legge, ne è vietata la vendita e la riproduzione, anche parziale , se non esplicitamente autorizzata.

Per la realizzazione dei serramenti si invita ad attenersi alla tecnologia costruttiva ed applicativa riportata sul
catalogo tecnico e di utilizzare le guarnizioni e gli accessori consigliati.

La responsabilità di SAPA BUILDING SYSTEMS S.p.A. è in ogni caso limitata alla sola sostituzione di quei
prodotti che risultassero difettosi all’origine, prima di qualsiasi lavorazione.

DESCRIZIONE  TECNICA DEL SISTEMA FINESTRE

Profilati	estrusi	in	lega:	EN	AW-6060	secondo	norma	EN573/3

Trattamento termico:  T66 secondo norma EN 515

Tolleranze dimensionali e spessori: EN 12020/2

Tipo di oscuramento :

- A lamelle fisse aperte (30°)

- A lamelle orientabili (vedi sezione "Luce ed Ombra")

- Doghe

Tipo di lamelle :

- Ovalina liscia 50 mm x 10 mm oppure 65 mm x 10 mm

- Ovalina sagomata 65 mm x 9 mm oppure 80 mm x 9 mm

- Orientabile piana 70 mm x 13,2 mm

- Orientabile a goccia 70 mm x 16,7 mm

- Orientabile rustica 70 mm x 16,7 mm

Dimensioni base :

- Telai : profondità da 45 mm a 52 mm

- Ante : profondità da 45 mm

Impiego :

E possibile realizzare persiane battenti (finestre o porte) con oscuramento totale (doghe) , parziale (lamelle fisse

inclinate) o con meccanismo di apertura e chiusura delle lamelle (orientabile - vedi sezione "Luce ed Ombra")

N.B.:
I	certificati	dei	collaudi	sono	necessari	per	la	Marcatura	CE	secondo	la	norma	di	prodotto	UNI	EN	13659 (prova
di resistenza al carico di vento per soluzione con anta "storica")

PESO PROFILATI E GUARNIZIONI

Il	peso	riportato	sul	catalogo	per	i	profilati	e	le	guarnizioni	è	quello	teorico	quindi	potrà	variare	in	funzione	delle	tolleranze	
dimensionali e di spessore regolamentate dalle norme.
(Norma	EN	12020/2	pei	profilati	e	norma	UNI	EN	12365-1	per	le	guarnizioni).

Lega di estrusione:

I	profilati	sono	estrusi	in	lega	EN	AW	6060	–	conformi	alla	norma	UNI	EN	573/3	con	stato	di	fornitura	T66	–	EN	515.

Lunghezza delle barre:

La	lunghezza	commerciale	delle	barre	dei	profilati	è	di	mm	6500.	
Per eventuali dimensioni differenti contattare i servizi commerciali.

Dimensione dei profilati:

Le	dimensioni	riportate	per	i	profilati	sono	quelle	teoriche	quindi	potranno	variare,	a	causa	delle	tolleranze	di	estrusione	
(Norma EN12020/2).
Detta	variabilità	può	risultare	più	evidente	nelle	cavità	previste	per	l’inserimento	di	accessori	e	guarnizioni.
Anche	gli	accoppiamenti	possono	risentire	di	queste	variazioni	dimensionali.
Le	 cave	 piccole,	 in	 particolare	 quelle	 delle	 guarnizioni,	 possono	 essere	 sensibilmente	 ridotte,	 nel	 caso	 di	 profilati	
verniciati, dello spessore della vernice stessa.

Dimensioni di taglio:

Nel	presente	catalogo	sono	riportate	le	distinte	di	taglio.
Le	dimensioni	 teoriche	riportate	sono	esatte,	ma	nella	pratica	dovranno	essere	considerati	gli	arrotondamenti	che	
la	tecnica	e	l’attrezzatura	della	propria	officina	consigliano.

Schemi, sezioni e collegamenti al muro:

Gli	schemi,	le	sezioni	e	gli	attacchi	a	muro	riportati	sul	catalogo,	non	hanno	valore	limitativo,	ma	sono	soluzioni	
consigliate	ed	esemplificazioni	di	alcune	situazioni	più	comunemente	riscontrate	nelle	realtà.

Verniciatura:

Al fine di limitare il processo di corrosione filiforme si devono seguire alcune importanti regole: sigillare le parti tagliate,
evitare ristagni di condensa e prestare la massima attenzione alla posa in opera.

Tutti i dati riportati nel presente catalogo sono indicativi e non impegnano SAPA BUILDING SYSTEMS S.p.A.

SAPA BUILDING SYSTEMS S.p.A. si riserva la facoltà di apportare, in qualsiasi momento, le modifiche che
riterrà opportune.

Quanto riportato in questo catalogo è di proprietà esclusiva di SAPA BUILDING SYSTEMS S.p.A. e, a termini
di legge, ne è vietata la vendita e la riproduzione, anche parziale , se non esplicitamente autorizzata.

Per la realizzazione dei serramenti si invita ad attenersi alla tecnologia costruttiva ed applicativa riportata sul
catalogo tecnico e di utilizzare le guarnizioni e gli accessori consigliati.

La responsabilità di SAPA BUILDING SYSTEMS S.p.A. è in ogni caso limitata alla sola sostituzione di quei
prodotti che risultassero difettosi all’origine, prima di qualsiasi lavorazione.

DESCRIZIONE  TECNICA DEL SISTEMA PERSIANA

- A lamelle fisse cieche

- A	lamelle	orientabili	(vedi	sezione	"Luce	ed	Ombra")

Tipo di lamelle :

- Ovalina	liscia	50	mm	x	10	mm	oppure	65	mm	x	10	mm

- Ovalina	sagomata	62 mm x 10 mm oppure 76 mm x 10 mm oppure 90 mm x 12 mm

- Orientabile	piana	70	mm	x	13,2	mm

- Orientabile	a	goccia	70	mm	x	16,7	mm

- Orientabile	rustica	70	mm	x	16,7	mm	

Dimensioni base :

- Telai	:	profondità	da	45	mm	a	52	mm (queste quote posso cambiare in funzione del sormonto/aletta)

- Ante	:	profondità		40 mm - 45 mm - 52 	mm

Impiego :

E	possibile	realizzare	persiane	battenti	e scorrevoli (finestre	o	porte)	con	oscuramento	totale	(fisso cieco),	

parziale	(lamelle	fisse	inclinate)	o	con	meccanismo	di	apertura	e	chiusura	delle	lamelle	(orientabile	-	vedi

sezione	"Luce	ed	Ombra").

E inoltre possibile inserire apertura con sportelli "alla genovese"

N.B.:
I	certificati	dei	collaudi	sono	necessari	per	la	Marcatura	CE	secondo	la	norma	di	prodotto	UNI	EN	13659	(prova
di	resistenza	al	carico	di	vento	per	soluzione	con ante PG o con ante storiche)

Tipo di oscuramento :

- A	lamelle	fisse	aperte	(30°)

Profilati	estrusi	in	lega:	EN	AW-6060	secondo	norma	EN573/3

Trattamento termico:  T66 secondo norma EN 515 Tolleranze

dimensionali e spessori: EN 12020/2

Sono inoltre fornite le seguenti lamelle orientabili senza fornire il meccanismo :

- 62 mm x 18 mm // 65 mm x 100 mm // 65,5 mm x 14,1 mm // 72,5 mm x 8 mm // 72,5 mm x 14,8 mm
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DESCRIZIONE  TECNICA DEL SISTEMA FRANGISOLE

- Profili orientabili lungo l'asse longitudinale a secondo che siano installati verticalmente o orizzontalmente

Tipo di pale :

- I profili costituenti i frangisole hanno una lunghezza di 227 mm ed una larghezza nella parte centrale di 30 mm.
La forma del profilo si assottiglia verso le estremità in modo da poter garantire un occultamento totale in
posizione chiusa.

Movimentazione :

N.B.:
La lunghezza delle pale frangisole sarà in funzione dei carichi del vento e della neve applicati.
Un tubolare in acciaio 25x25 mm potrà essere inserito nella tubolarità interna del profilo in modo da poter
aumentare la portata.

Tipo di oscuramento :

Profilati estrusi in lega: EN AW-6060 secondo norma EN573/3 

Trattamento termico:  T66 secondo norma EN 515 Tolleranze 

dimensionali e spessori: EN 12020/2

- La movimentazione sarà di tipo manuale e sarà realizzata attraverso un perno in alluminio che consentirà la
rotazione attorno ad un asse orizzontale. Il movimento sarà trasmesso all’asta di comando attraverso un
accessorio di collegamento in materiale plastico.

La marcatura cE DEI SISTEMI OSCURANTI

Il marchio CE, apposto sui prodotti da costruzione, attesta la loro conformità ai requisiti di base definiti dal Regolamento 
Europeo Prodotti da Costruzione (CPR) n. 305/2011. 

La marcatura CE di uno specifico prodotto da costruzione diviene obbligatoria, al fine di immettere il prodotto in un
mercato della Comunità Europea, allorché sia stata emessa dal CEN, su mandato della Comunità Europea, una
“specificazione tecnica” (norma oppure benestare tecnico) che regolamenti la sua applicazione.

La responsabilità per la verifica dei requisiti del prodotto e per l’apposizione della marcatura CE spetta al suo fabbricante.

Al fine di garantire i requisiti richiesti dalle relative norme, il fabbricante è tenuto a:

1. Predisporre un piano di controllo della produzione (FPC). E’ un sistema di procedure e controlli da eseguire durante
le fasi di produzione;

2. Effettuare delle “prove iniziali di tipo” (ITT) sul prodotto al fine di determinare le prestazioni. Le modalità di prova dei
requisiti del prodotto sono definite dalle norme richiamate dalla specifica “norma prodotto”.

Il fabbricante può procedere in più modi: eseguire autonomamente i test sui propri prodotti, diventando 
quindi titolare degli ITT oppure far riferimento ai risultati di prove effettuate dal detentore del sistema 
oscurante, purché quest’ultimo abbia espresso il proprio consenso per mezzo di un contratto di licenza 
d’uso stipulato fra le parti.

Conformazione del marChio Ce
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DESCRIZIONE  TECNICA DEL SISTEMA FRANGISOLE

- Profili orientabili lungo l'asse longitudinale a secondo che siano installati verticalmente o orizzontalmente

Tipo di pale :

- I profili costituenti i frangisole hanno una lunghezza di 227 mm ed una larghezza nella parte centrale di 30 mm.
La forma del profilo si assottiglia verso le estremità in modo da poter garantire un occultamento totale in
posizione chiusa.

Movimentazione :

N.B.:
La lunghezza delle pale frangisole sarà in funzione dei carichi del vento e della neve applicati.
Un tubolare in acciaio 25x25 mm potrà essere inserito nella tubolarità interna del profilo in modo da poter
aumentare la portata.

Tipo di oscuramento :

Profilati estrusi in lega: EN AW-6060 secondo norma EN573/3

Trattamento termico:  T66 secondo norma EN 515 Tolleranze 

dimensionali e spessori: EN 12020/2

- La movimentazione sarà di tipo manuale e sarà realizzata attraverso un perno in alluminio che consentirà la
rotazione attorno ad un asse orizzontale. Il movimento sarà trasmesso all’asta di comando attraverso un
accessorio di collegamento in materiale plastico.

La marcatura cE DEI SISTEMI OSCURANTI

Il marchio CE, apposto sui prodotti da costruzione, attesta la loro conformità ai requisiti di base definiti dal Regolamento 
Europeo Prodotti da Costruzione (CPR) n. 305/2011. 

La marcatura CE di uno specifico prodotto da costruzione diviene obbligatoria, al fine di immettere il prodotto in un
mercato della Comunità Europea, allorché sia stata emessa dal CEN, su mandato della Comunità Europea, una
“specificazione tecnica” (norma oppure benestare tecnico) che regolamenti la sua applicazione.

La responsabilità per la verifica dei requisiti del prodotto e per l’apposizione della marcatura CE spetta al suo fabbricante.

Al fine di garantire i requisiti richiesti dalle relative norme, il fabbricante è tenuto a:

1. Predisporre un piano di controllo della produzione (FPC). E’ un sistema di procedure e controlli da eseguire durante
le fasi di produzione;

2. Effettuare delle “prove iniziali di tipo” (ITT) sul prodotto al fine di determinare le prestazioni. Le modalità di prova dei
requisiti del prodotto sono definite dalle norme richiamate dalla specifica “norma prodotto”.

Il fabbricante può procedere in più modi: eseguire autonomamente i test sui propri prodotti, diventando 
quindi titolare degli ITT oppure far riferimento ai risultati di prove effettuate dal detentore del sistema 
oscurante, purché quest’ultimo abbia espresso il proprio consenso per mezzo di un contratto di licenza 
d’uso stipulato fra le parti.

Conformazione del marChio Ce
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DESCRIZIONE  TECNICA DEL SISTEMA FRANGISOLE

- Profili orientabili lungo l'asse longitudinale a secondo che siano installati verticalmente o orizzontalmente

Tipo di pale :

- I profili costituenti i frangisole hanno una lunghezza di 227 mm ed una larghezza nella parte centrale di 30 mm.
La forma del profilo si assottiglia verso le estremità in modo da poter garantire un occultamento totale in
posizione chiusa.

Movimentazione :

N.B.:
La lunghezza delle pale frangisole sarà in funzione dei carichi del vento e della neve applicati.
Un tubolare in acciaio 25x25 mm potrà essere inserito nella tubolarità interna del profilo in modo da poter
aumentare la portata.

Tipo di oscuramento :

Profilati estrusi in lega: EN AW-6060 secondo norma EN573/3

Trattamento termico:  T66 secondo norma EN 515 Tolleranze 

dimensionali e spessori: EN 12020/2

- La movimentazione sarà di tipo manuale e sarà realizzata attraverso un perno in alluminio che consentirà la
rotazione attorno ad un asse orizzontale. Il movimento sarà trasmesso all’asta di comando attraverso un
accessorio di collegamento in materiale plastico.

La marcatura cE DEI SISTEMI OSCURANTI

Il	marchio	CE,	apposto	sui	prodotti	da	costruzione,	attesta	la	loro	conformità	ai	requisiti	di	base	definiti	dal Regolamento 
Europeo Prodotti da Costruzione (CPR) n. 305/2011. 

La	marcatura	CE	di	uno	specifico	prodotto	da	costruzione	diviene	obbligatoria,	al	fine	di	 immettere	 il	prodotto	 in	un	
mercato	 della	 Comunità	 Europea,	 allorché	 sia	 stata	 emessa	 dal	 CEN,	 su	 mandato	 della	 Comunità	 Europea,	 una	
“specificazione	tecnica”	(norma	oppure	benestare	tecnico)	che	regolamenti	la	sua	applicazione.

La	responsabilità	per	la	verifica	dei	requisiti	del	prodotto	e	per	l’apposizione	della	marcatura	CE	spetta	al	suo	fabbricante.	

Al	fine	di	garantire	i	requisiti	richiesti	dalle	relative	norme,	il	fabbricante	è	tenuto	a:

1. Predisporre un piano di controllo della produzione (FPC). E’ un sistema di procedure e controlli da eseguire durante
le	fasi	di	produzione;

2. Effettuare	delle	“prove	iniziali	di	tipo”	(ITT)	sul	prodotto	al	fine	di	determinare	le	prestazioni.	Le	modalità	di	prova	dei
requisiti	del	prodotto	sono	definite	dalle	norme	richiamate	dalla	specifica	“norma	prodotto”.

Il fabbricante può procedere in più modi: eseguire autonomamente i test sui propri prodotti, diventando 
quindi titolare degli ITT oppure far riferimento ai risultati di prove effettuate dal detentore del sistema 
oscurante, purché quest’ultimo abbia espresso il proprio consenso per mezzo di un contratto di licenza 
d’uso stipulato fra le parti.

Conformazione del marChio Ce
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NOTE

D4240020 SQUADRETTA PRESSOFUSA A SCATTO CON TIRAGGIO 
INTERNO PER D3260055, D3260180 E SERIE D40
H = 13,8 mm
L = 35,9 mm
PULSANTE INTERNO Ø11,5 mm

ALLUMINIO

D0004A24 SQUADRETTA AD ANGOLAZIONE VARIABILE ED A SCATTO 
REVERSIBILE PER SERIE D40 H = 14,1 mm
L = 35,8 mm
PULSANTE Ø11 mm

ALLUMINIO

D4250007 SQUADRETTA DI ALLINEAMENTO PER D3210175, D3260184,
D3260057
H = 16,7 mm
L = 1 mm

ALLUMINIO

D4250012 SQUADRETTA PRESSOFUSA A SCATTO PER SERIE PG
H = 14,5 mm
L = 28,5 mm
PULSANTE Ø10,5 mm

ALLUMINIO

D4250013 SQUADRETTA PRESSOFUSA AD ANGOLAZIONE VARIABILE
ED A SCATTO REVERSIBILE PER SERIE PG
H = 14,5 mm
L = 28,5 mm
PULSANTE Ø10 mm

ALLUMINIO

D4250027 ALLUMINIO

ACCESSORI DESCRIZIONE MATERIALECODICE

D4250017 SQUADRETTA PRESSOFUSA A SCATTO FILETTATA PER 
SERIE PG
H = 14,5 mm
L = 28,3 mm
PULSANTE Ø10,5 mm

ALLUMINIO

SQUADRETTA DI ALLINEAMENTO ALETTA INTERNA PER  TELAI A
Z PER SERIE PG
H = 2 mm
L = 25 mm

D4250025 ALLUMINIOSQUADRETTA DI ALLINEAMENTO UNIVERSALE CON ECCENTRICI
PER TELAI D3210176 - D3210200
H = 17,4 mm
L = 4,8 mm
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D0011S02 ACCIAIOSERRATURA A GANCIO CON CHIAVE A CROCE PER SERIE 
SCORREVOLE

ACCESSORI DESCRIZIONE MATERIALECODICE

D6220022 ACCIAIOSERRATURA UN PUNTO DI CHIUSURA ENTRATA 30mm

D00IS084 OTTONECILINDRO SAGOMATO 70mm NICHELATO

D6057042 COPPIA MANIGLIE DORA PER PORTA

D4057005 ACCIAIOBASETTA PER MANIGLIA DORA E PROFILO D3260184

D030D300 ACCIAIOKIT PALA FRANGISOLE

ALLUMINIO

D6076040 DOPPIA MANIGLIA CON PINZA PER PERSIANE
SCORREVOLI A 2 ANTE

NYLON

D6076041 CATENACCIO A LEVA AD AVVITARE CON RISCONTRO PER 
PERSIANE SCORREVOLI AD 1 ANTA

NYLON

ACCESSORI DESCRIZIONE MATERIALECODICE

D030D301 ALLUMINIO + ACCIAIOAGGANCIO ASTA DI COMANDO PER FRANGISOLE

D6553012 ACCIAIO INOXCLIPS PER FISSAGGIO PROFILO DECORO D0050060
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D0011S02 ACCIAIOSERRATURA A GANCIO CON CHIAVE A CROCE PER SERIE 
SCORREVOLE

ACCESSORI DESCRIZIONE MATERIALECODICE

D6220022 ACCIAIOSERRATURA UN PUNTO DI CHIUSURA ENTRATA 30mm

D00IS084 OTTONECILINDRO SAGOMATO 70mm NICHELATO

D6057042 COPPIA MANIGLIE DORA PER PORTA

D4057005 ACCIAIOBASETTA PER MANIGLIA DORA E PROFILO D3260184

D030D300 ACCIAIOKIT PALA FRANGISOLE

ALLUMINIO

D6076040 DOPPIA MANIGLIA CON PINZA PER PERSIANE
SCORREVOLI A 2 ANTE

NYLON

D6076041 CATENACCIO A LEVA AD AVVITARE CON RISCONTRO PER 
PERSIANE SCORREVOLI AD 1 ANTA

NYLON

ACCESSORI DESCRIZIONE MATERIALECODICE

D030D301 ALLUMINIO + ACCIAIOAGGANCIO ASTA DI COMANDO PER FRANGISOLE

D030D300 ACCIAIOKIT PALA FRANGISOLE
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P60

NB il passo dei mon ton ti della struttura di sostegno deve essere adeguato all'eventuale 
esposizione all'azione del vento o della neve. Per applicazioni di lamelle all'esterno, al 
fine di evitare possibili distacchi accidentali o dovuti a qualsiasi altro motivo (dilatazioni, 
movimenti della sottostruttura, etc) è necessario fissarle almeno in un punto con un 
rivetto di sicurezza. 

Sottostruttur□ di soste no 

�L---+-___ ....-----+-----�

Yìtì inox dì fissa 

Rivetto di sicurezza 
(impieghi parti col ari) 
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D3240053

D3260051

D3260050

D3260049

PER PROFILI ED ACCESSORI SUPPLEMENTARI VEDI CATALOGO DOMAL SLIDE 80

D3240051

PERSIANA SCORREVOLE 
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D030D301 D030D300 Kit per Pala Frangisole

Massima distanza tra i profilati di sostegno:
Dilatazione = 0mm

Vite Autofilettante
e/o Rivetto

NB: E' necessario fissare il tappo
D030D300 come descritto
nel disegno, per evitare lo
sfilamento dello stesso
dovuto a dilatazioni dei
materiali.

Ta
gl

io
 P

al
e 

Fr
an

gi
so

le
 =

 X
-3

2

X=
 D

is
ta

nz
a 

tra
 i 

Pr
of

ila
ti 

di
 S

os
te

gn
o

10

MARZO 2021



S
E

Z
IO

N
I

P60

D0034640

19

Massima distanza tra i profilati di sostegno:
Dilatazione = 4mm

Vite Autofilettante
e/o Rivetto

NB: E' necessario fissare il tappo
D030D300 come descritto
nel disegno, per evitare lo
sfilamento dello stesso
dovuto a dilatazioni dei
materiali.
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D030D301 D030D300 Kit per Pala Frangisole
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D0034640

19

Massima distanza tra i profilati di sostegno:
Dilatazione = 4mm

Vite Autofilettante
e/o Rivetto

NB: E' necessario fissare il tappo
D030D300 come descritto
nel disegno, per evitare lo
sfilamento dello stesso
dovuto a dilatazioni dei
materiali.
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D030D301 D030D300 Kit per Pala Frangisole
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Massima distanza tra i profilati di sostegno:
Dilatazione = 8mm

Vite Autofilettante
e/o Rivetto

NB: E' necessario fissare il tappo
D030D300 come descritto
nel disegno, per evitare lo
sfilamento dello stesso
dovuto a dilatazioni dei
materiali.
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D030D301 D030D300 Kit per Pala Frangisole
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NB: E' necessario fissare il tappo
D030D300 come descritto
nel disegno, per evitare lo
sfilamento dello stesso
dovuto a dilatazioni dei
materiali.
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Vite Autofilettante
e/o Rivetto

D0034640
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NB: Fare attenzione che il
profilato di sostegno non
interferisca con l'accessorio

D030D301 D030D300 Kit per Pala Frangisole
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NB: E' necessario fissare il tappo
D030D300 come descritto
nel disegno, per evitare lo
sfilamento dello stesso
dovuto a dilatazioni dei
materiali.
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NB: Fare attenzione che il
profilato di sostegno non
interferisca con l'accessorio

D030D301 D030D300 Kit per Pala Frangisole

S
E

Z
IO

N
I

P60

P
6

0

21
5

21
5

21
5

21
5

10

C
or

sa
 9

2.
3

D
03

0D
30

0 
Ki

t p
er

 P
al

a 
Fr

an
gi

so
le

D030D301

MARZO 2021



06/2019

D3260010

32
.2

60 ATF Ø 4,8 x 22

NB: le quote di foratura e i
sormonti delle lamelle sono
modificabili

D3555000

20

20.2

P60
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D3260011

D3555001

ATF Ø 4,8 x 22

10

NB: le quote di foratura e i
sormonti delle lamelle sono
modificabili
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Hydro Building Systems Italy S.p.A.
Via A. Ponchielli 3, 20063 
Cernusco sul Naviglio (MI)  
T: + 02 92 42 91   
F: 02 92 42 94 96   
www.domal.it
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